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Änderungen seit letzter Version:

Neu in 5.26:
ZF-Block: Scheibenhöhe: neue minimal Werte
ZF-Block: Fassungsmaterial sollte angegeben werden
TR1-Block: Korrektur entfällt ab 2004
FR1-Block: gesteuerte Facetten eingeschränkt und Korrektur entfällt ab 2004
Ansprechpartner für Formrandung, Einschleifen und Rückfragen

Neu in 5.25:

Die Felder 7.1 Bestellsoftware und 7.2 Version im Header sind neu definiert; keine Formatänderung

Ab sofort sind folgende Tracer mit folgenden Formaten zulässig:

Nidek (Nidek und WECO);

WECO (WECO ASCII und gepackt);

Briot (OMA)

Seit 1. Januar 2003 werden die Essilor Tracer mit den OMA-Essilor Format und Native, Format  (M01/ESL3D) unterstützt

Seit 1. Januar 2003 werden der Name, die Straße, PLZ, Ort und die PD des Endverbrauchers auf der Pluscard angedruckt sofern vorhanden

Die PD kann nur im Wertebereich 15 bis 40 mm angegeben werden

Im Kopfsatz wurde die BTX-Nr durch das Länderkennzeichen ersetzt

Facettenposition bei gesteuerter Facette nur noch 0.1 bis 0.4 mm möglich

Die Scheibenhöhe kann abhängig von Facette und Rille minimal 22 mm betragen

Das Feld ‚Horizontaler Versatz des Durchblickpunkts‘ im Block Neue Produkte (NP) wird derzeit noch nicht genutzt.

Feld ‚Prismen Angleich in‘ im Block Neue Produkte (NP): Bz, Bn; Bp, Ba ; Default = Space.

Felder im ZF-Block alle Default = Space (damit nur die PD für die PlusCard übertragen werden kann)
DATENSTRUKTUREN

Kommandosatz = Kopfsatz

	Feld Nr.
	Feldname
	Format
	mögl. Inhalt

	1
	Satzart
	A(02)
	!!

	2
	Kundennummer
	N(08)
	Kundennummer des Augenoptikers

	3
	Passwort
	A(08)
	Passwort des Augenoptikers zugeteilt von Rodenstock

	4
	Aufgabe
	A(02)
	AG (Auftrag Glas)

	5
	Quittung bei MA
	A(01)
	wenn leer muß bei Aufgabe MA jeder Satz quittiert werden, wenn  N  ist keine Quittung nötig

	6
	Test
	A(01)
	Ist das Feld mit ”J” belegt, werden Auftragssätze in der Mailbox abgestellt und nicht weiterbearbeitet.

	
	
	A(01)
	leer

	7
	Länderkennzeichen
	A(03)
	Länderkennzeichen (ehemals BTX-Nr.) 

	7.1
	Bestellsoftware
	A(04)
	Bestellsoftware z.B.: IPRO

	7.2
	Version
	A(05)
	Version z.B: 05.53

	
	
	A(04)
	leer

	8
	Datum
	A(08)
	Datum der Bestellung TT.MM.JJ

	
	
	A(01)
	leer

	9
	Zeit
	A(05)
	Uhrzeit der Bestellung hh:mm

	
	
	A(01)
	leer

	10
	Email-Adresse
	A(40)
	Email-Adresse zur Status Benachrichtigung


Schnittstellenbeschreibung - Auftragssatz (Version 5)

MDM 5 soll MDM 4 beinhalten, d.h. durch eine entsprechende Kennung im vorderen Bereich des Formates soll MDM 4 und 5 unterscheiden werden. Der vordere Bereich des Formates ist für beide Versionen identisch.

Der Empfang von MDM 5 soll über folgende Eingangstrukturen möglich sein:

Datex-P; X.25

EuroNet Online Bestellung

E-Mail

Client/Server

Internet

	Feld-
Nr.
	Feld-Name
	Format
	Inhalt

	1
	Satzart
	A(02)
	z.B. AG = Auftrag Glas

	2
	Kommissionsnummer
	N(09)
	

	3
	Paarkennzeichen
	N(01)
	0 = rechtes Glas, 1 = linkes Glas

	4
	Stück
	N(02)
	Stückzahl

	5
	Glasart
	A(03)
	

	6
	Ausführung
	A(03)
	

	7
	Oberfläche / Veredelung (a)
	A(03)
	

	8
	Oberfläche / Veredelung (b)
	A(03)
	(wird derzeit noch nicht genutzt)

	9
	Tönung / Farbe (a)
	A(03)
	

	10
	Tönung / Farbe (b)
	A(03)
	(wird derzeit noch nicht genutzt)

	11
	Durchmesser
	N(02)
	

	12
	Dez-Durchmesser
	N(02)
	Bei zentrischen Gläsern gleicher Durchmesser wie in Feld 11

	13
	Sphäre
	+N(04)
	Vorzeichen und 2 Dezimalstellen und 2 Nachkommastellen, z.B. +..50 = +0,50

	14
	Zylinder
	+N(04)
	Vorzeichen und 2 Dezimalstellen und 2 Nachkommastellen, z.B. -.150 = -1,50

	15
	Addition
	N(04)
	2 Dezimalstellen und 2 Nachkommastellen, z.B. .200 = 2,00

	16
	Achse
	N(03)
	0 bis 360

	17
	Prisma
	N(04)
	2 Dezimalstellen und 2 Nachkommastellen

	18
	Basis
	N(03)
	0 bis 360

	19
	Prisma2
	N(04)
	2 Dezimalstellen und 2 Nachkommastellen

	20
	Basis2
	N(03)
	0 bis 360 

	21
	Dezentration
	N(04)
	2 Dezimalstellen und 2 Nachkommastellen

	22
	Lage
	N(03)
	0 bis 360

	23
	Dezentration2
	N(04)
	2 Dezimalstellen und 2 Nachkommastellen

	24
	Lage2
	N(03)
	0 bis 360 

	25
	Dick Kennzeichen
	A(01)
	I = Dick,  bei Einstärkengläsern plan: Dicke in 2, 3, 4 oder 6 mm


	26
	Innentorisch
	A(01)
	X = innentorisch

	27
	Lagerauftrag
	A(01)
	X = Lagerauftrag (wird derzeit noch nicht genutzt)

	28
	Mattieren
	A(01)
	X = mattieren (wird derzeit noch nicht genutzt)

	29
	Höhenausgleich
	A(01)
	X = Höhenausgleich (wird derzeit noch nicht genutzt)

	30
	Ausgleichsglas
	A(01)
	X = Ausgleichsglas (wird derzeit noch nicht genutzt)

	31
	Termin
	N(02)
	Tag des Monats

	32
	Randdicke
	N(03)
	1 Dezimalstelle und 2 Nachkommastellen, z.B. 200 = 2,00 mm siehe auch Zusätzliche Auftragskennzeichen (ZA)
Derzeit nur Mindestranddicke möglich.

	33
	Fertigdicke
	N(03)
	1 Dezimalstelle und 2 Nachkommastellen, z.B. 200 = 2,00 mm

	34
	Bemerkung
	X(40)
	Text f. Bemerkungen, z.B. bei Sonderfarbe (S00) im Feld Tönung / Farbe hier die genaue Beschreibung angeben (z.B. grün 80%)

	35
	zusätzliche Kommission
	X(30)
	Feld für zusätzliche Kommission; wird am Lieferschein ausgedruckt. 

	36
	Name des Endverbrauchers
	X(30)
	Name des Endverbrauchers
(wird auf Pluscard gedruckt)

	37
	Straße des Endverbrauchers
	X(30)
	Straße des Endverbrauchers
(wird auf Pluscard gedruckt)

	38
	PLZ  des Endverbrauchers
	X(08)
	PLZ des Endverbrauchers
(wird auf Pluscard gedruckt)


	39
	Ort des Endverbrauchers
	X(30)
	Ort des Endverbrauchers
(wird auf Pluscard gedruckt)

	40
	Versicherung
	X(01)
	Versicherung (J/N oder leer, wenn Versicherungs Vereinbarung Kunde-Rodenstock anzuwenden ist) 

	41
	ReserveFeldGlas
	X(10)
	Reserve Feld für Glasposition (wird derzeit noch nicht genutzt)

	41.1
	Version der Schnittstelle
	X(3)
	Bei MDM4 Space; bei MDM5 „500“ 
Stelle 275-277


Ab hier beginnt der variable Aufbau des MDM5 Bestellformats. Er wird über eine Blockstruktur mit Headerkennung realisiert. Der bisher in MDM 4 bestehende Teil des Formates bleibt bis auf Feld 41 bestehen.

	Feld 1 – 40
	wie in MDM 4 (siehe Schnittstellenbeschreibung)

	Feld 41 und Feld 41.1
	Unterscheidungsmerkmal zwischen MDM 4 und MDM 5. 
In der MDM4: 20 Byte Reserve.

In der MDM5: 10 Byte Reserve; Version „500“; Headerkennung


Generell wird ab diesem Feld bei MDM 5 jeder Block wie folgt definiert:

	Art der Ergänzungsdaten 2 Byte + Version 1 Byte
	Länge des nachfolgenden Blockes
	Felder 1 – N des Blockes

	3 Byte
	4 Byte
	Länge – 7 Byte in Byte


Die Länge des Blockes schließt die Headerinformation mit ein.

Folgende Blöcke werden benötigt:

	Name
	Ergän-zungs-daten
	Beschreibung
	Bisherige Felder des MDM 4 Bestellformates

	Startblock
	SB
	Bisheriger Block der Felder 1 – 41 des MDM 4 Formates ohne Blockkennung (ohne Headerinformation)
	1 - 41

	Zentrier/ Fassungsdaten
	ZF
	Zentrier- und Fassungsdaten
	42 - 47, 50 - 51, 54 - 56

	Radientabelle
	RT
	128 Formradien zur Bestellung von MDM Gläsern und zur Bestellung /Berechnung vom ILT 1
	57

	Formdaten
	TR
	Formdaten der erlaubten Formtracer
	52, 53, 66.2, 66.3, 67


	Formrandungsdaten
	FR
	Bestelldaten zur Definition formgerandeter Brillengläser
	57 - 61, 65, 66.1 + neu

	Neue Produkte
	NP
	Bestelldaten zur Bestellung der neuen Produkte Impression
	Siehe auch Anhang.

	Meßbrille
	MB
	Definition der Meßbrillensituation (Ableitung aus Prismenbestellformular Rodenstock)
	Siehe auch Anhang.

	Bohrlöcher
	BO
	Definition der Bohrlochpositionen zur Dickenberechnung an diesen Stellen und für späteres Bohren der Gläser im Zuge der Formrandung
	62-64
Insgesamt sind nun 
6 Bohrlöcher möglich.

	Zusätzliche Auftragskennzeichen
	ZA
	Auftragskennzeichen, für neue Produkte und für Bestellung prismatischer Brillengläser nach Vorgabe des Prismenbestellformulars von Rodenstock
	Prismenaufteilung, Prismenschräge, Vergrößerung angleichen, Zentrierkorrektur

	Online Berechnung
	OB
	Zusätzliche Felder zur Online Berechnung (momentan noch nicht genutzt)
	


Der Startblock des Bestellformates ist Pflicht. Er muß immer innerhalb eines Bestelldatensatzes verwendet werden. Die anderen Blöcke müssen nicht alle innerhalb einer Bestellung vollständig erscheinen. Sie werden je nach Art des bestellten Glases und den dafür benötigten Feldern dem Bestellsatz angehängt. Wenn ein Feld aus einem Block benötigt wird, so muß immer der komplette Block in den Bestellsatz eingefügt werden.

Folgende Zusammenstellungen der Blöcke sind möglich:

	Art des bestellten Glases
	Blöcke

	Standardglas
	SB + (ZA) + (BO) + (NP)

	MDM
	SB + ZF + RT || TR + ZA + (BO) + (NP)

	Formrandung (+ MDM)
	SB + ZF + TR + FR + ZA + (BO) + (NP)

	ILT Standard
	SB +  NP + (MB) + (ZA) + (BO)

	ILT + MDM
	SB + ZF + RT || TR + NP + ZA + (MB) + (BO)

	ILT + Formrandung (+MDM)
	SB + ZF + TR + FR+NP + ZA + (MB) + (BO)


Folgende Blöcke sind voneinander abhängig, d.h. wenn ein Block erscheint, so muß/müssen der/die genannte/n Block/Blöcke ebenfalls erscheinen:

FR

TR

RT

ZF

TR

ZF

MB

ZF

Zentrier/Fassungs Daten (ZF1)

	
	Art = Zentrier/Fassungs Block
	A(03)
	„ZF1“ = Zentrier/Fassungsdaten Version 1

	
	Länge des Blocks
	A(04)
	0041

	42
	Scheibenlänge
	N(04)
	in 1/100 mm, z.B. 5510 = 55,10 mm
Wertebereich: >25.00 mm
Default=Space

	43
	Scheibenhöhe
	N(04)
	in 1/100 mm, z.B. 4242 = 42,42 mm
Wertebereich: >22.00 mm
bei Flachfacette = 22 mm
bei Spitzfacette = 22 mm
mit Rille = 22 mm
Default= Space

	44
	Brückenweite
	N(04)
	in 1/100 mm, z.B. 1600 = 16,00 mm
Wertebereich: > 5.00 mm
Default= Space

	45
	Zentrierung horizontal
	+N(04)
	Einheit 0,01 mm z.B. +0500 = +5,00 mm       
Wertebereich -99,99 bis +99,99
Default= Space

Das Zentrierverfahren wird in Feld 54 festgelegt (Wird nicht ausgewertet wenn Einzel-PD belegt ist)

	46
	Zentrierung vertikal
	+N(04)
	Einheit 0,01 mm z.B. +0500 = +5,00 mm       
Wertebereich -99,99 bis +99,99
Default= Space

Das Zentrierverfahren wird in Feld 55 festgelegt
(Wird nicht ausgewertet wenn Einzel-PD belegt ist)

	47
	minimaler Durchmesser
	N(04)
	(wird derzeit nicht genutzt)
Default= Space

	50
	Fassungsmaterial
	A(02)
	Z = Plastic (Zell)
M = Metal 
T = Titan
R = randlos

Wenn keine Angaben erfolgen: 
keine Korrektur anhand der kundenspezifischen Größendatenbank

	51
	Einzel PD
	N(03)
	1 Dezimalstelle
Wertebereich: 15.0..40.0 mm, kein Default 

	54
	Zentrierverfahren horizontal

eine von 3 Möglichkeiten wählen:

p
P
xR/xL  
x
uR/uL
u


	X(01)
	Beispiel: p = 30,5

Die Werte werden beim jeweiligen Glas im Feld 45 eingetragen. Default= Space

Bei Einstärken und Gleitsichtgläsern, bei VideoInfral, bei Sonderfällen wie Monokel, ... siehe Zeichnung im Anhang

	55
	Zentrierverfahren vertikal

eine von 3 Möglichkeiten wählen:

yR/yL
y
hR/hL
h 
 vR/vL
v


	X(01)
	Beispiel: y =31,0

Die Werte werden beim jeweiligen Glas im Feld 46 eingetragen. Default= Space

Bei Einstärken und Gleitsichtgläsern
bei VideoInfral, Bifokalgläser, bei Sonderfällen wie Monokel, ... siehe Zeichnung im Anhang „Zugelassene Zentrierverfahren Formrandung Rodenstock“

	
	Zentrierkorrektur berücksichtigt
(Dezentration bezogen auf Prisma berücksichtigt)
	A(01)
	J = ja, N = nein; Default= Space

Derzeit immer „J“


Radientabelle (RT)

	
	Art = Radientabelle Block
	A(03)
	„RT1“ = Radientabelle Version 1

	
	Länge des Blocks
	A(04)
	0519

	57
	Radien Tabelle
	128 x N(04)
	128 Formscheibenradien à 4 Byte, Einheit 0,01 mm*100 (Format XXXX), bezogen auf den Formscheibenmittelpunkt, bei 0 Grad Tabo beginnend


Formdaten (TR)

	
	Art = Formdaten Block
	A(03)
	„TR1“ = Formdaten Version 1

	
	Länge des Blocks
	A(04)
	Variabel abhängig von Tracerdaten + 16

	52
	Tracer System


	A(02)
	TA =  Tableau, 

21 oder N3  = Nidek Datensatz gepackt
             WE = WECO gepackt
25 oder W3 = Weco Datensatz  
35 oder O3 = OMA Format
             OE = OMA ESSILOR
45 oder E3 = ESSILOR-Format Native

	53
	Tracer Art
	A(01)
	H = Hexadezimale Form (default)
P = gepackte Form (nur für 21, WE)

	66.2
	Korrekturmaß Tracer

Offset Tracer aus Calibrierung
	+N(04)
	wird ab Januar 2004 nicht mehr ausgewertet

	66.3
	Art des Korrekturmaß Tracer
	X(01)
	wird ab Januar 2004 nicht mehr ausgewertet

	67
	Tracerdaten
	variabel
	


Formrandungsdaten (FR) 

	
	Art = Formrandungsdaten Block
	A(03)
	„FR1“ = Formrandungsdaten Version 1

	
	Länge des Blocks
	A(04)
	0066

	57

57.1
57.2
57.3
57.4
57.5
57.6
	Produktionsschritte

r = Vorschliff
f = Feinschliff
p = Polieren
c = vordere Kante brechen
C = hintere Kante brechen
Leer-Feld
	X(01)
X(01)
X(01)
X(01)
X(01)
X(01)
	Produktionsschritte für die Formrandung






Wird derzeit nicht benutzt


	58
	FacettenArt/Typ

a = Spitz Auto

b = Spitz Auto Front

f = Flachfacette
g = Flachfacette mit Nut (gerillt)
	X(01)
	FacettenArt / Typ siehe Anhang „Facetten“

gesteuert (15% - 60%) und 
ungesteuert (Automatik) Felder 59 und 60 bleiben leer

	59
	Facettenreferenz

f = Frontkurvenparall.

P = Verhältnis
	X(01)
	Facettenreferenz siehe Anhang „Facetten“

Nur zulässig wenn Feld 58 b oder g ausgewählt wurde.

	60
	Facettenposition
	N(04)
	Interpretation ist abhängig von Feld 59

· Facettenposition wird in mm angegeben, wenn in Feld 59 Front- kurvenparallel gewählt wurde (Bsp. 0010 = 00,10mm). Es ist ein Bereich von 0.1 bis 0,3mm zulässig. 

· Facettenposition wird in Prozent angegeben,
Wenn in Feld 59 Verhältnis gewählt wurde
Es ist ein Bereich von 15% bis 60% zulässig
Dies ist nur noch bis 31.12.2003 möglich.

	61
	Korrekturmaß
	+N(04)
	wird ab Januar 2004 nicht mehr ausgewertet

	66.1
	Art des Korrekturmaß
	X(01)
	wird ab Januar 2004 nicht mehr ausgewertet

	65
	ignore – Möglichkeiten
	5 x N(05)
	Möglichkeit um auftretende Warnhinweise bzw. Fehler zu ignorieren

	
	Montage
	N(01)
	0=keine Montage
1=Fassung wird gesendet
2=Fassung liegt vor 
bei 1 und 2 muß nachfolgende Referenznummer der Fassung vorliegen.

	
	Referenznummer der Fassung
	A(15)
	Referenznummer der Fassung 


Neue Produkte (NP)  Beschreibung der Felder im Anhang

	
	Art = Neue Produkte Block
	A(03)
	„NP1“ = Neue Produkte Version 1

	
	Länge des Blocks
	A(04)
	0043

	
	Hornhaut Scheitelabstand HSA Refraktion (13mm) 
	N(03)
	1 Dezimalstelle 
05,0 bis 50,0mm * 10 (Format XXX)

Wertebereich: 5.0..50.0 mm, Default=13,0
bei Impression: Belegung aus Wertebereich

	
	Hornhaut Scheitelabstand HSA Korrektur (13 mm)
	N(03)
	1 Dezimalstelle 
05,0 bis 50,0mm * 10 (Format XXX)

Wertebereich: 5.0..50.0 mm, Default=13,0
bei Impression: Belegung aus Wertebereich

	
	Maßeinheit der Fassungsvorneigung (siehe Anmerkung nächstes Feld)
	A(01)
	G = Grad = Default
M = Millimeter

	
	Fassungsvorneigung
	+N(03)
	1 Dezimalstelle 

Wertebereich: -10..+20° oder –5..10mm, Default=070°  =  033mm
bei Impression: Belegung aus Wertebereich

	
	Fassungsscheibenwinkel (in Grad °)
	+N(03)
	1 Dezimalstelle
-10,0° bis +15,0° * 10 (Format XXX)

Wertebereich: -10.0..15.0°, Default=5
bei Impression: Belegung aus Wertebereich

	
	Horizontaler Versatz des Durchblickpunkts
	+N(03)
	wird derzeit noch nicht genutzt

	51
	Einzel PD Wird überschrieben wenn Einzel-PD in ZF gefüllt ist.
	N(03)
	1 Dezimalstelle

Wertebereich: 15.0..40.0 mm, kein Default! 

	
	Basiskurven rutschen
	A(01)
	K = krümmer; F = flacher; leer = Default

	
	Basiskurvenvorgabe 
	N(4)
	2 Dezimalstellen in dpt
1,50 bis 11,50

	
	Inset Innenversetzung
	N(03)
	Wertebereich: 0, 50, 100 in % Default=100!

	
	Prismen Angleich in
	A(02)
	Bz, Bn; Bp, Ba ; Default: Space

	
	Prismen Angleichspunkt relative Verschiebung zu vorigem Bezugspunkt
	+N(03)
	1 Dezimalstelle
18,0 bis +18,0 * 10 (Format XXX) Bezugspunkt hierzu nächstes Feld (wird noch überarbeitet)
bei Bn: 0,0 bis +18,0
bei Bz: -18,0 bis 0,0
bei Ba: -9,0 bis +9,0
bei Bp: -14,0 bis +4,0


Meßbrille (MB)

	
	Art = Meßbrille Block
	A(03)
	„MB1“ = Meßbrille Version 1

	
	Länge des Blocks
	A(04)
	0150

	
	Sphäre
	6 x +N(04)
	2 Dezimalstellen
Wertebereich: -20.00..+20.00 

	
	Zylinder
	6 x
+N(04)
	2 Dezimalstellen
Wertebereich: -5.00..+5.00

	
	Achse
	6 x
N(03)
	Wertebereich: 0 .. 180

	
	Prisma
	6 x N(04)
	2 Dezimalstellen
Wertebereich: 0.00..+5.00

	
	Basis
	6 x
N(03)
	Wertebereich: 0 .. 360

	
	Prismenschräge
	6 x
A(01)
	V = vorne
H = Hinten

	
	Horizontale Zentrierung der Meßgläser in mm
	+N(03)
	1 Dezimalstelle
Wertebereich: -10.0 .. +10.0 mm
Default=0

	
	Vertikale Zentrierung der Meßgläser 
in mm
	+N(03)
	1 Dezimalstelle
Wertebereich: -10.0 .. +10.0 mm
Default=0

	
	Refraktions Entfernung
	N(03)
	1 Dezimalstelle
Wertebereich: 0.1 .. 50.0 in Metern
Default=0

	
	Hornhaut Scheitelabstand HSA Refraktion (15mm) Wird überschrieben wenn HSA Refraktion bei NP gefüllt ist.
	N(03)
	1 Dezimalstelle 
05,0 bis 50,0mm * 10 (Format XXX)
Wertebereich: 5.0 .. 50.0 mm

	
	Hornhaut Scheitelabstand HSA Korrektur (15 mm) Wird überschrieben wenn HSA Korrektur bei NP gefüllt ist.
	N(03)
	1 Dezimalstelle 
05,0 bis 50,0mm * 10 (Format XXX)


Bohrlöcher (BO)

	
	Art = Bohrlöcher Block
	A(03)
	„BO1“ = Bohrlöcher Version 1

	
	Länge des Blocks
	A(04)
	0046

	62
	Radius der Bohrlöcher
	6 x N(03)
	Bezogen auf Formscheibenmittelpunkt 310 = 31,0 mm (sind keine Formdaten vorhanden, bezieht sich der Mittelpunkt auf G)

	63
	Achse der Bohrlöcher
	6 x N(03)
	Bezogen auf Formscheibenmittelpunkt n. TABO 

	64
	Mindestdicke am Bohrloch
	N(03)
	1 Dezimalstelle und 2 Nachkommastellen, z.B. 200 = 2,00 mm


Zusätzliche Auftragskennzeichen (ZA)

	
	Art = Zusätzliche Auftragskennzeichen Block
	A(03)
	„ZA1“ = Zusätzliche Auftragskennzeichen Version 1

	
	Länge des Blocks
	A(04)
	0017

	48
	MDM-Berechnung
	A(01)
	J = ja, N = nein, O = Durchmesser optimiert
Default=N

	49
	Einschleifen
	A(01)
	J = ja, N = nein  
Default=N

	
	Prismen aufteilen
	A(01)
	J/N ; Default = N

	
	Vergrößerung angleichen
	A(01)
	J/N ; Default = N

	
	Prismenschräge
	N(03)
	Augenseitig=0; 33, 50, 66; 100=objektseitig
Default = 0 in %

	
	Refraktionswerte
Meßbrillensimulation
	A(01)
	J = Meßbrillensimulation
N = nur die Verordnungswerte werden zur Berechnung benutzt

Bei Impression: J oder N sonst: N

	
	Randdicken Kennzeichen
	N(01)
	2 = Mindestranddicke ( Feld 32 Default 2
(1=Randdickenvorgabe wegen CE-Vorschrift derzeit nicht möglich)

	
	Dicken- Gewichtsangleich
	N(01)
	1 = Gewichtsangleich
2 = Dickenangleich
       ( = Farbangleich bei Colormatic)
3 = Dicken- und Gewichtsangleich
nur sinnvoll wenn Formdaten vorliegen


Online Berechnung (OB)

	
	Art = Online Berechnung Block
	A(03)
	„OB1“ = Online Berechnung Version 1

	
	Länge des Blocks
	A(04)
	

	
	Online Daten
	
	Wird derzeit noch nicht genutzt.


+ = Vorzeichen;
A = alphanumerisch (linksbündig);
N = numerisch (rechtsbündig, führende Nullen sind nicht erforderlich).

Status Auftrag

Bei Bestellung von Gläserpaaren (gleiche Kommissionsnummer +0 +1) wird nur für das rechte Glas der Status abgestellt.

	Feld-Nr.
	Feldname
	Format
	mögl. Inhalt

	1
	Satzart
	A(02)
	SA

	2
	Status
	N(03)
	siehe Status-Tabelle

	3
	Kommissions-Nr.
	N(09)
	

	4
	Kommissions-Nr. mit Paarkennzeichen
	N(01)
	Rechts = 0     Links = 1

	5
	Verkaufsnieder-lassung
	N(02)
	

	6
	Auftrags-Nr.
	A(12)
	


Tabelle Status

	Nr.
	Status Text
	Modif.

	100
	Bestellung übertragen
	24.06.99

	101
	Bestellung geprüft
	16.02.99

	102
	kein Identifikations-Satz
	16.03.99

	103
	Kunden-Nr. nicht vorhanden
	16.03.99

	104
	Kunden-Nr. oder Password falsch
	07.06.99

	105
	keine gültige Aufgabe
	16.03.99

	106
	Kommissions-Nr. nicht numerisch
	16.03.99

	107
	Kommissions-Nr. doppelt
	16.03.99

	109
	7-Minuten Grenze erreicht
	16.03.99

	110
	keine gültige Satzart
	16.03.99

	111
	Mailbox leer
	16.03.99

	112
	XXXX Auftragssätze als Paket angenommen
	16.03.99

	113
	XXXX Auftragssätze erhalten
	16.03.99

	114
	Sätze in Mailbox
	16.03.99

	115
	Sätze in Mailbox; nur MA erlaubt
	16.03.99

	116
	LDEV-KDNR
	16.03.99

	117
	Versicherung kann nicht angefordert werden
	16.03.99

	118
	Keine DFÜ-Bestellung, Rodenstock-Filiale anrufen
	16.03.99

	130
	Auftrag Fassungen zur Zeit nicht möglich
	16.03.99

	140
	Fortschritt zur Zeit nicht verfügbar
	16.03.99

	150
	Tabellen zur Zeit nicht verfügbar
	16.03.99

	170
	Umsatz zur Zeit nicht verfügbar
	16.03.99

	198
	Auftrag nicht vollstaendig uebermittelt
	16.03.99

	199
	Interner Fehler bei Rodenstock
	16.03.99

	200
	Auftragseingang ok; Auftrag wird nun geprüft
	13.06.00

	201
	Glascode nicht bekannt
	16.03.99

	202
	Farbcode nicht bekannt
	16.03.99

	203
	Beschichtung unbekannt
	16.03.99

	204
	Durchmesser nicht richtig
	16.03.99

	205
	Stückzahl falsch
	16.03.99

	206
	Fehler zum Paarglas
	16.03.99

	207
	Lage falsch
	16.03.99

	208
	Dick/Dünn Kennzeichen falsch
	16.03.99

	209
	Kennzeichen Innentorisch falsch
	16.03.99

	210
	Kennzeichen Lagerauftrag falsch
	16.03.99

	211
	Kennzeichen Mattieren falsch
	16.03.99

	212
	Kennzeichen Höhenausgleich falsch
	16.03.99

	213
	Farbe nicht zu Material passend
	16.03.99

	214
	Oberfläche nicht zu Material passend
	16.03.99

	215
	Mehrstärkenglas ohne Addition
	16.03.99

	216
	Einstärkenglas mit Addition
	16.03.99

	217
	Passende Oberflaeche fehlt
	16.03.99

	221
	Sphäre nicht ok
	16.03.99

	222
	Zylinder nicht ok
	16.03.99

	223
	Achse nicht ok
	16.03.99

	224
	Addition nicht ok
	16.03.99

	225
	Prisma nicht ok
	16.03.99

	226
	Basis nicht ok
	16.03.99

	227
	Dezentration nicht ok
	16.03.99

	228
	Lage nicht ok
	16.03.99

	231
	gleiche Kommissions-Nr. für Paar
	16.03.99

	239
	Ungültige Tracer-Daten
	16.03.99

	240
	Ungültige Produktionsschritte
	16.03.99

	241
	Ungültiger Bevel-Typ
	16.03.99

	242
	Ungültige Bevel-Referenz
	16.03.99

	243
	Ungültige Bevel-Position
	16.03.99

	244
	Ungültiges Korrektur-Mass
	16.03.99

	288
	Zuviele Oberflächen/Farben
	16.03.99

	300
	Fehler bei Formrandungs-Auftrag
	16.03.99

	302
	Scheibenlänge nicht numerisch
	16.03.99

	303
	Scheibenhöhe nicht numerisch
	16.03.99

	304
	Brückenweite nicht numerisch
	16.03.99

	305
	Zentrierung horizontal nicht numerisch
	16.03.99

	306
	Zentrierung horizontal nicht numerisch
	16.03.99

	307
	Zentrierung vertikal nicht numerisch
	16.03.99

	308
	Zentrierung vertikal nicht numerisch
	16.03.99

	309
	Mindest-Durchmesser nicht numerisch
	16.03.99

	310
	Mindest-Durchmesser nicht numerisch
	16.03.99

	312
	MDM-Radien nicht numerisch
	16.03.99

	313
	Zentrier-Verfahren horizontal falsch
	16.03.99

	314
	Zentrier-Verfahren vertikal falsch
	16.03.99

	315
	Tracer-offset nicht numerisch
	16.03.99

	316
	Tracer-offset Art falsch
	16.03.99

	317
	Sphäre zu klein
	16.03.99

	318
	Sphäre zu gross
	16.03.99

	319
	Addition zu klein
	16.03.99

	320
	Addition zu gross
	16.03.99

	321
	Cylinder zu klein
	16.03.99

	322
	Cylinder zu gross
	16.03.99

	323
	Scheibenlänge zu gross
	16.03.99

	324
	Scheibenlänge zu klein
	16.03.99

	325
	Scheibenhöhe zu gross
	16.03.99

	326
	Brückenweite zu gross
	16.03.99

	327
	Brückenweite zu klein
	16.03.99

	328
	Scheibenhöhe zu klein
	16.03.99

	329
	Cylinder-Achsangabe < 0 Grad
	16.03.99

	330
	Cylinder-Achsangabe > 180 Grad
	16.03.99

	331
	Basis zu klein (< 0 Grad)
	16.03.99

	332
	Basis zu gross (> 360 Grad)
	16.03.99

	333
	zu kleine PD (< 25mm)
	16.03.99

	334
	zu grosse PD (> 37,5mm)
	16.03.99

	335
	Zentrierung horiz. zu klein
	16.03.99

	336
	Zentrierung horiz. zu gross
	16.03.99

	337
	Randdicke kleiner 2 mm
	16.03.99

	350
	BF rechts liegt außerhalb des Glases
	16.03.99

	351
	BF links liegt außerhalb des Glases
	16.03.99

	352
	BN rechts liegt außerhalb des Glases
	16.03.99

	353
	BN links liegt außerhalb des Glases
	16.03.99

	354
	BF rechts liegt außerhalb der Form
	16.03.99

	355
	BF links liegt außerhalb der Form
	16.03.99

	356
	BN rechts liegt außerhalb der Form
	16.03.99

	357
	BN links liegt außerhalb der Form
	16.03.99

	360
	GN rechts liegt außerhalb der Form
	16.03.99

	361
	GN links liegt außerhalb der Form
	16.03.99

	362
	Nahteilrand rechts nasal außerhalb der Form
	16.03.99

	363
	Nahteilrand links nasal außerhalb der Form
	16.03.99

	364
	Nahteilrand rechts temporal außerhalb der Form
	16.03.99

	365
	Nahteilrand links temporal außerhalb der Form
	16.03.99

	366
	Nahteilrand rechts oben außerhalb der Form
	16.03.99

	367
	Nahteilrand links oben außerhalb der Form
	16.03.99

	367
	Nahteilrand links oben außerhalb der Form
	16.03.99

	368
	Nahteilrand rechts unten außerhalb der Form
	16.03.99

	369
	Nahteilrand links unten außerhalb der Form
	16.03.99

	370
	Nahteilrand rechts nasal/unten außerhalb der Form
	16.03.99

	371
	Nahteilrand links nasal/unten außerhalb der Form
	16.03.99

	372
	Nahteilrand rechts temporal/unten außerhalb Form
	16.03.99

	373
	Nahteilrand links temporal/unten außerhalb Form
	16.03.99

	374
	Nahteilrand rechts nasal/oben außerhalb der Form
	16.03.99

	375
	Nahteilrand links nasal/oben außerhalb der Form
	16.03.99

	376
	Nahteilrand rechts temporal/oben außerhalb Form
	16.03.99

	377
	Nahteilrand links temporal/oben außerhalb Form
	16.03.99

	380
	Rechts: > 25 Prozent Nahteil außer Form
	16.03.99

	381
	Links: > 25 Prozent Nahteil außer Form
	16.03.99

	382
	Rechts: > 50 Prozent Nahteil außer Form
	16.03.99

	383
	Links: > 50 Prozent Nahteil außer Form
	16.03.99

	390
	Formscheiben rechts zu gross
	16.03.99

	391
	Formscheiben rechts zu gross
	16.03.99

	392
	Rundglas rechts Durchmesser zu gross
	16.03.99

	393
	Rundglas links Durchmesser zu gross
	16.03.99

	394
	Durchm zu gross bzw. Additions-Wert fehlt
	16.03.99

	395
	Durchmesser links zu groß bzw. Additionswert fehlt
	16.03.99

	396
	Sonstiger Fehler rechts / Eingaben ueberpruefen
	16.03.99

	397
	Sonstiger Fehler links / Eingaben ueberpruefen
	16.03.99

	400
	*** FEHLERMELDUNGEN DER PLAUSIBILISIERUNG ***
	21.06.99

	401
	Fehler im Bestellsatzformat (Auftragsart); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	402
	Fehler im Bestellsatzformat (Version); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	403
	Fehler im Bestellsatzformat (Kundennummer Besteller); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	404
	Fehler im Bestellsatzformat (Kundennummer Lieferadresse); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	405
	Fehler im Bestellsatzformat (Bestellkennzeichen); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	406
	Fehler im Bestellsatzformat (Testkennzeichen); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	407
	Fehler im Bestellsatzformat (Bestelldatum); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	408
	Fehler im Bestellsatzformat (Kommissionsnummer); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	409
	Fehler im Bestellsatzformat (Auftragsnummer); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	410
	Fehler im Bestellsatzformat (Auftragspositionsnummer); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	411
	Fehler im Bestellsatzformat (Gruppenkennzeichen); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	412
	Fehler im Bestellsatzformat (Primärer Artikel); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	413
	Fehler im Bestellsatzformat (Bestellmenge); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	414
	Fehler im Bestellsatzformat (Mengeneinheit); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	415
	Fehler im Bestellsatzformat (Kommissionskennzeichen); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	416
	Fehler im Bestellsatzformat (Kennzeichen EDV Code); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	417
	Fehler im Bestellsatzformat (EDV Code); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	418
	Fehler im Bestellsatzformat (Artikelbeschreibung 1); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	419
	Fehler im Bestellsatzformat (Artikelbeschreibung 2); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	420
	Fehler im Bestellsatzformat (Artikelbeschreibung 3); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	421
	Fehler im Bestellsatzformat (Artikelbeschreibung 4); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	422
	Fehler im Bestellsatzformat (Kennzeichen EDV Code 2); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	423
	Fehler im Bestellsatzformat (EDV Code 2); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	424
	Fehler im Bestellsatzformat (Artikelbeschreibung 2/1); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	425
	Fehler im Bestellsatzformat (Liefertermin); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	426
	Fehler im Bestellsatzformat (Versandart); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	427
	Fehler im Bestellsatzformat (Kommentar); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	428
	Fehler im Bestellsatzformat (Kennzeichen Rückfrage); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	429
	Fehler im Bestellsatzformat (Gruppenkennzeichen ohne primären Artikel); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	430
	Fehler im Bestellsatzformat (primärer Artikel ohne Gruppenkennzeichen); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	431
	Fehler im Bestellsatzformat (MDM4, MDM5)
	20.06.00

	432
	Fehler im Bestellsatzformat (ungültige Blockkennung)
	20.06.00

	433
	Fehler im Bestellsatzformat (MDM5 Format - ungültige Blocklänge)
	20.06.00

	434
	Fehler im Bestellsatzformat (MDM5 Format - Blockausschluß verletzt!)
	20.06.00

	435
	Fehler im Bestellsatzformat (MDM5 Format - Blockabhängigkeit verletzt!)
	20.06.00

	500
	*** FEHLERMELDUNGEN VON DELPHI ***
	21.06.99

	501
	Fehler im Bestellsatzformat (Bestellsatzformat unbekannt); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	502
	Fehler im Bestellsatzformat (Positionsdaten von den Kopfdaten abweichend); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	503
	Fehler im Bestellsatzformat (Kennzeichen EDV-Code ungültig); bitte mit ifa-Hotline in Verbindung setzen
	02.07.99

	504
	interner Fehler bei Rodenstock; bitte mit dem Rodenstock Service Team Fassungen in Verbindung setzen
	02.07.99

	505
	Fehler bei Fassungsvorneigung
	18.05.00

	506
	Zentrier/Fassungs Block: Falscher Code
	19.05.00

	507
	Zentrier/Fassungs Block: Falsche Blocklänge
	19.05.00

	508
	Zentrier/Fassungs Block: Fehler Einzel PD
	19.05.00

	509
	Zentrier/Fassungs Block: Fehler Zentrierkorrektur
	19.05.00

	510
	Radientabelle: Falscher Code
	19.05.00

	511
	Radientabelle: Falsche Blocklänge
	19.05.00

	512
	Formdaten Block: Falscher Code
	19.05.00

	513
	Formdaten Block: Falsche Blocklänge
	19.05.00

	514
	Formrandungsdaten Block: Falscher Code
	19.05.00

	515
	Formrandungsdaten Block: Falsche Blocklänge
	19.05.00

	516
	Formrandungsdaten Block: Fehler Montage
	19.05.00

	517
	Formrandungsdaten Block: Fehler Referenznummer der Fassung
	19.05.00

	518
	Neue Produkte Block: Falscher Code
	19.05.00

	519
	Neue Produkte Block: Falsche Blocklänge
	19.05.00

	520
	Fehler Hornhaut Scheitelabstand Refraktion
	19.05.00

	521
	Fehler Hornhaut Scheitelabstand Korrektionsfassung
	19.05.00

	522
	Fehler Maßeinheit Fassungsvorneigung
	19.05.00

	523
	Fehler Fassungsvorneigung
	19.05.00

	524
	Fehler Fassungsscheibenwinkel
	19.05.00

	525
	Fehler Horizontaler Offset Durchblickpunkt
	19.05.00

	526
	Fehler Basiskurven rutschen
	19.05.00

	527
	Fehler Basiskurvenvorgabe
	19.05.00

	516
	Formrandungsdaten Block: Fehler Montage
	19.05.00

	517
	Formrandungsdaten Block: Fehler Referenznummer der Fassung
	19.05.00

	518
	Neue Produkte Block: Falscher Code
	19.05.00

	519
	Neue Produkte Block: Falsche Blocklänge
	19.05.00

	520
	Fehler Hornhaut Scheitelabstand Refraktion
	19.05.00

	521
	Fehler Hornhaut Scheitelabstand Korrektionsfassung
	19.05.00

	522
	Fehler Maßeinheit Fassungsvorneigung
	19.05.00

	523
	Fehler Fassungsvorneigung
	19.05.00

	524
	Fehler Fassungsscheibenwinkel
	19.05.00

	525
	Fehler Horizontaler Offset Durchblickpunkt
	19.05.00

	526
	Fehler Basiskurven rutschen
	19.05.00

	527
	Fehler Basiskurvenvorgabe
	19.05.00

	528
	Fehler Inset Innenversetzung
	19.05.00

	529
	Fehler Prismenangleich
	19.05.00

	530
	Fehler Prismenangleichspunkt
	19.05.00

	531
	Meßbrille Block: Falscher Code
	19.05.00

	532
	Meßbrille Block: Falsche Blocklänge
	19.05.00

	533
	Meßbrille Block: Fehler Sphäre 1
	19.05.00

	534
	Meßbrille Block: Fehler Sphäre 2
	19.05.00

	535
	Meßbrille Block: Fehler Sphäre 3
	19.05.00

	536
	Meßbrille Block: Fehler Sphäre 4
	19.05.00

	537
	Meßbrille Block: Fehler Sphäre 5
	19.05.00

	538
	Meßbrille Block: Fehler Sphäre 6
	19.05.00

	539
	Meßbrille Block: Fehler Zylinder 1
	19.05.00

	540
	Meßbrille Block: Fehler Zylinder 2
	19.05.00

	541
	Meßbrille Block: Fehler Zylinder 3
	19.05.00

	542
	Meßbrille Block: Fehler Zylinder 4
	19.05.00

	543
	Meßbrille Block: Fehler Zylinder 5
	19.05.00

	544
	Meßbrille Block: Fehler Zylinder 6
	19.05.00

	545
	Meßbrille Block: Fehler Achse 1
	19.05.00

	546
	Meßbrille Block: Fehler Achse 2
	19.05.00

	547
	Meßbrille Block: Fehler Achse 3
	19.05.00

	548
	Meßbrille Block: Fehler Achse 4
	19.05.00

	549
	Meßbrille Block: Fehler Achse 5
	19.05.00

	550
	Meßbrille Block: Fehler Achse 6
	19.05.00

	551
	Meßbrille Block: Fehler Prisma 1
	19.05.00

	552
	Meßbrille Block: Fehler Prisma 2
	19.05.00

	553
	Meßbrille Block: Fehler Prisma 3
	19.05.00

	554
	Meßbrille Block: Fehler Prisma 4
	19.05.00

	555
	Meßbrille Block: Fehler Prisma 5
	19.05.00

	556
	Meßbrille Block: Fehler Prisma 6
	19.05.00

	557
	Meßbrille Block: Fehler Basis 1
	19.05.00

	558
	Meßbrille Block: Fehler Basis 2
	19.05.00

	559
	Meßbrille Block: Fehler Basis 3
	19.05.00

	560
	Meßbrille Block: Fehler Basis 4
	19.05.00

	561
	Meßbrille Block: Fehler Basis 5
	19.05.00

	562
	Meßbrille Block: Fehler Basis 6
	19.05.00

	563
	Meßbrille Block: Fehler Prismenschräge 1
	19.05.00

	564
	Meßbrille Block: Fehler Prismenschräge 2
	19.05.00

	565
	Meßbrille Block: Fehler Prismenschräge 3
	19.05.00

	566
	Meßbrille Block: Fehler Prismenschräge 4
	19.05.00

	567
	Meßbrille Block: Fehler Prismenschräge 5
	19.05.00

	568
	Meßbrille Block: Fehler Prismenschräge 6
	19.05.00

	569
	Meßbrille Block: Fehler Horizontale Zentrierung
	19.05.00

	570
	Meßbrille Block: Fehler Vertikale Zentrierung
	19.05.00

	571
	Meßbrille Block: Fehler Refraktionsentfernung
	19.05.00

	572
	Meßbrille Block: Fehler Hornhaut Scheitelabstand Refraktion
	19.05.00

	573
	Meßbrille Block: Fehler Hornhaut Scheitelabstand Korrektionsfassung
	19.05.00

	574
	Bohrlöcher Block: Falscher Code
	19.05.00

	575
	Bohrlöcher Block: Falsche Blocklänge
	19.05.00

	576
	Zusätzliche Auftragskennzeichen Block: Falscher Code
	19.05.00

	577
	Zusätzliche Auftragskennzeichen Block: Falsche Blocklänge
	19.05.00

	578
	Fehler Prismen aufteilen
	19.05.00

	579
	Fehler Vergrößerung angleichen
	19.05.00

	580
	Fehler Prismenschräge
	19.05.00

	581
	Fehler Refraktionsweite
	19.05.00

	582
	Fehler Randdickenkennzeichen
	19.05.00

	583
	Fehler Dicken- /Gewichtsangleich
	19.05.00

	
	
	

	800
	Bestellung geprüft
	02.07.99

	801
	Glas ausgeliefert
	02.07.99

	802
	Glas in Beschichtung
	02.07.99

	803
	Glas in Fertigung
	02.07.99

	899
	zur Auslieferung fertig
	03.04.00


Sonderfälle

Aufgrund der bisherigen Erfahrungen mit DFÜ-Bestellungen geben wir hier einige Sonderfälle und die Lösungen zur Ihrer Information wieder:

	Ausgleichsgläser:
	Das reguläre Glas wird als Einzelglas bestellt, im Feld Bemerkungen wird "Bitte mit Ausgleich" eingetragen; es wird dann ein passendes Ausgleichsglas mitgeliefert. Progressiv-Gläser können nur paarweise bestellt werden

	Feld Ausführung:
	Dieses Feld wird z.B. bei Ardis FZN od. Progressiv Colormatic (s.o.) benötigt.

	Dezentration und Lage:
	Eigene Felder vorhanden.

	Farben und Beschichtungen:
	Es ist nur eine Farbe und eine Beschichtung möglich; z. B. Verspiegelung (D91 bzw. D92) ist nicht möglich in Verbindung mit 2. Farbe, in diesem Fall muß tel. bestellt werden.

	Sonderfarben:
	Im Feld Farbe Buchstabenkennzeichnung lt. Preisliste mit Nummer "00" und genaue Definition im Textfeld; z. B. Sonderverlauf (graduell) = "G00" in Feld Farbe + in Feld Text "grau; oben 70%, unten 30%".

	Testbetrieb:
	Es besteht die Möglichkeit, im sogenannten Testbetrieb zu arbeiten, d. h. es werden Aufträge vom Optiker an Rodenstock München gesendet, dort in die Mailbox abgestellt aber nicht in die Verkaufsniederlassung weitergeleitet. Dadurch kann die Richtigkeit der Übermittlung geprüft werden. Der Start des Testbetriebes erfolgt nach Absprache mit dem Optiker bei der Zuteilung des Passwortes. Die Dauer des Testbetriebes ist zeitlich nicht beschränkt. Die Umstellung auf Produktivbetrieb erfolgt nach Anruf des Optikers bei Rodenstock unter einer der unten angeführten Rufnummern und dauert ca. 5 Minuten.

	Mailboxabruf:
	Nach der Übermittlung der Bestellung wird bei Fehlern in den Bestelldaten sofort ein Statussatz für die Auftragskommission (Gläser-Paar) in die dem Kunden zugeordnete Mailboxdatei in München abgestellt, die korrekten Bestellsätze werden sofort an die ausliefernde Rodenstock Filiale weitergeleitet und von dort wird pro Auftragskommission (Gläser-Paar) ein Statussatz in die gleiche Mailboxdatei abgestellt. Durch die Funktion Mailboxabruf können diese Rückmeldungen (frühestens 5  -  6 Minuten nach der Bestellung) abgeholt und mit Hilfe der Statustabelle ausgewertet werden, wobei Auftragsüberhänge oder Störungen im DFÜ Netz zu längeren Antwortzeiten führen. Der Mailboxabruf wird von allen Optiker-Bestell-Programmen automatisch direkt im Anschluss durchgeführt.
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Hotline / Service

Bei technischen Problemen oder in SW - Angelegenheiten wenden Sie sich bitte an Ihr Software-Haus.

Für Fragen zum Format und zu Übertragungsmedien steht Ihnen zur Verfügung:

Tel. 089/7202-173

Fax:089/7202-794

Email: Hans.Obermayer@RODIS.de
Für Fragen zum Einschleifen oder zur Formrandung steht Ihnen zur Verfügung:

Peter Szegoe 
E-Communications / Projektleiter 
Rodenstock GmbH 
Isartalstrasse 43 
D-80469 München 
++ 49 (0) 89 72 02 862 
++ 49 (0) 89 72 02 837
peter.szegoe@rodenstock.de
Bei sonstigen Rückfragen bzw. bei Freischaltung in Produktivbetrieb wenden Sie sich bitte an unsere Hotline:

Tel: 0180 1763367

Fax:
0180 1763363
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Abbildung:


Lage des optischen Zentrierpunktes in der Brillenfassung.


M = geometrischer Mittelpunkt der Formscheibe (Formdrehpunkt)


uR/L (horiz. Dezentration) und vR/L (vertik. Dezentration), sind beide vorzeichenbehaftet.
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